Sichere Benutzung von Anschlagmitteln

immer wieder kommt es zu Arbeitsunféllen beim Trans-
port von Lasten, weil ungeeignete Anschlagmittel benutzt
werden, Anschlagmittel nicht bestimmungsgemal} ver-
wendet werden, die Last am Anschlagmittel nicht sicher
befestigt ist oder der Anschlager im Gefahrbereich der
sich bewegenden Last steht. Der folgende Beitrag enthalt
Hinweise fur Vorgesetzte, Einkaufer, Fachkrafte fur
Arbeitssicherheit, Betriebsrate, Sicherheitsbeauftragte
und alle Mitarbeiter, die Lasten zu transportieren haben.

Von Dolezych, Dortmund

Zur Abwendung der beim Umgang
mit Anschlagmitteln (Abb. 1) auftre-
tenden Gefahren sind verschiedene
sicherheitstechnische Regelungen
anzuwenden, insbesondere sind zu
nennen: Unfallverhiitungsvorschrift
VBG 9a "Lastaufnahmeeinrichtungen
im Hebezeugbetrieb", Unfallverhi-
tungsvorschrift VBG 1 "Allgemeine
Vorschriftensowie die neunte Verord-
nung zum Gerétesicherheitsgesetz
(Umsetzung der EG Maschinenricht-
linie). Sie enthalten Bestimmungen
Uber Bau und Ausrustungen von An-
schlagmitteln sowie Uber das fur
einen sicheren Betrieb erforderliche
Verhalten von Vorgesetzten und Mit-
arbeitern.

Abb. 1
Anschlagmittel

Anschlagmittel sind nicht zu einem
speziellen Hebezeug gehérende Ein-
richtungen, beispielsweise Ketten,
Seile, Hebebé&nder, Rundschlingen
und Schékel. Sie verbinden das
Tragmittel, also den Haken Uber der
Last, mit der Last oder einem Last-
aufnahmemittel (Abb. 2). Lastaufnah-
memittel sind etwa Klauen, Klem-
men, Lasthebemagnete Paletten und
Zangen. Zu den Anschlagmitteln ge-
héren auch Endlosseile, Hakenket-
ten, Hakenseile, Kranzketten, Osen-
seile, Ringketten, Rundschlingen,
Seilgehdnge und l6sbare Verbin-
dungsteile.

Die Gefahrdungen beim
Umgang mit Anschlagmitteln entste-
hen vor allem durch unbeabsichtig-
tes Losen des Anschlagmittels von
der Last, unbeabsichtigtes Mitreifden
von gestapelten Lasten, Einge-
klemmt werden durch pendelnde
Lasten, insbesondere wenn diese
erstmalig vom Boden angehoben
werden, Uberlastung von Anschlag-
mitteln wegen zu grof3er Lasten oder
Nichtbertcksichtigung der Neigungs-
winkel, Bruch von Anschlagmitteln
wegen nicht erkannter Schaden
durch vorherige Hubvorgéange sowie
durch Beschadigungen der An-
schlagmittel durch Ziehen Uber
scharfe Kanten. Ausfiihrliche Anga-
ben zum Umgang mit Anschlagmit-
teln befinden sich im Sicherheitslehr-
brief fur Anschlédger (ZH 1/103a)
oder mindestens zweimal jahrlich
bei den sogenannten Dortmunder
Seminaren, die der bekannte Her-
steller Dolezych in Dortmund anbie-
tet oder in Betrieben.

Abb.2

Was bedeuten CE- und GS-
Zeichen fir den Anschlidger?
Seit dem 1, Januar 1995 missen
auch Anschlagmittel mit dem CEZei-
chen (Abb. 3) entsprechend der EG-
Maschinenrichtlinie gekennzeichnet
sein (Buchstaben CE). Es gilt das
Prinzip der Zeichenselbsterteilung,
dieses Zeichen, mit dem das ge-
kennzeichnete Produkt in der ge-
samten Europaischen Union frei han-
delbar ist, wird also vom Hersteller
oder dem in der Europaischen Union
ansassigen Bevollmachtigten (Liefe-
ranten) angebracht. Jedem Eink&u-

fer ist dringend nahezulegen, nur
solche Anschlagmittel einzukaufen,
die dieser Grundbedingung des Eu-
ropdischen Binnenmarktes entspre-
chen. Fehlt das CEZeichen an einem
Produkt, ist zu vermuten, dal die
grundlegenden Forderungen zum
Gesundheitsschutz nicht eingehalten
sind. Das CE-Zeichen ist keineswegs
ein Sicherheitszeichen. Es sagt ledig-
lich aus, da® der Hersteller nach
seiner Auffassung die grundlegenden
Bestimmungen der EG-
Maschinenrichtlinie erfillt hat.

Im Gegensatz zu dem CE-
Zeichen driuickt das GSZeichen aus,
daf das Produkt von einer Prifstelle
gepruft worden ist und eine Beurtei-
lung unabhéngig vom Hersteller er-
folgt ist.

Abb.3

Europaische Normen fiir An-
schlagmittel

Bekanntlich missen die Richtlinien
der Europaischen Gemeinschaft
durch Normen konkretisiert werden.
Man unterscheidet die Ubergeordne-
ten A- und B-Normen, beispielsweise
die fur das Fachgebiet Anschlagmittel
geplante Norm pr EN 292 Teil 3 "Si-
cherheit von Maschinen; Zusatzliche
technische Leitsédtze und Spezifika-
tionen fur die Beweglichkeit von Ma-
schinen und fur das Heben von La-
sten". Diese Norm sowie Anhang 1,
Kapitel 4 der Maschinenrichtlinie wur-
de von deutscher Seite weitgehend
mitgestaltet und ersetzt mit dem
Wachsen des Normensystems fiir
Anschlagmittel zukiinftig den Teil 111
"Bau und Ausrlstung- der Unfallver-
hitungsvorschrift VBG 9a "Lastauf-
nahmeeinrichtungen im Hebezeug-
betrieb-.

Von den produktbezogenen
CNormen sind 8/96 erschienen: Kurz-
gliedrige Rundstahlketten fur Hebe-



zwecke-Sicherheit Allgemeine Ab-
nahmebedingungen DIN EN 818
Teil 1; Mitteltolerierte Rundstahlket-
ten fur Anschlagketten .Guteklasse
8, DIN EN 818 Teil 2 sowie An-
schlagketten Guteklasse 8 DIN EN
818 Teil 4 .

Normen Uber Drahtseile
(prEN 12385) und Anschlagseile,
fir Hebebander (prEN 1492-1) und
Rundschlingen (prEN 1492-2) so-
wie fur geschmiedete Zubehorteile
(prEN 1677-1) zu Anschlagketten
befinden sich in Vorbereitung.
Durch die Beteiligung der deut-
schen Hersteller sowie der Berufs-
genossenschatft ist eine weitgehen-
de Ubereinstimmung mit den
bisherigen deutschen Normen ab-
sehbar. Es ergeben sich jedoch
Anderungen durch die in der EG
Maschinenrichtlinie vorgegebenen
Tragfahigkeitsfaktoren.

Abb.4

Hebebéander und Rundschlingen

Der Tragféhigkeitsfaktor fiir Hebe-
bander wurde europaeinheitlich auf
7 bei allgemeiner Verwendung fest-
gelegt. in Deutschland hatte man
bisher den Faktor 8, ein Hebeband
mulfdte also bei 1 t Tragfahigkeit
eine Mindestbruchkraft von 80 kN
haben. Diese ist nun auf 70 kN
abgesenkt worden, was beispiels-
weise den schweizerischen Vor-
schriften entspricht, aber deutlich
hoéher liegt, als es mit dem Faktor

6 in der ISO 4878 und damit etwa in
Spanien vorgegeben ist.

Fir Rundschlingen und He-
bebénder ist zukinftig ein Farbcode
vorgesehen, der tragfahigkeitsabhan-
gig vorgibt (Abb. 6): Die Etiketten
sollen langer als bisher werden und
einen in der Naht versteckten Teil
enthalten, der die Herkunft auch
dann belegt, wenn das Etikett abge-
rissen ist. Alle textilen Anschlag- und
Zurrmittel von Dolezych verfiigen
Uber diesen unverlierbaren Identtra-
ger.

Hebebander sollen grund-
satzlich eine Verstarkung der Schlau-
fe enthalten, damit beim Umschniren
der Schnirpunkt des Bandes nicht
geschadigt wird. Diese Regelung hat
den Vorteil, daR von allen Herstellern
die gleichen Grundbedingungen fir
das Gurtgewebe eingehalten werden
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Abb.6

muissen. Bisher konnten namlich
Hersteller, die die Schlaufenverstar-
kung einsparten, wesentlich diinne-
res Bandmaterial verwenden, weil
keine Nahte zum Befestigen der
Schlaufenverstarkung die Festigkeit
des Grundmaterials beeintrachtigten.

Hebeband- und Rundschlingen-
material

Kett-, Schuf®- und Nahtfaden von
gewebten Hebeb&dndern und Rund-
schlingen-Umhullungen sowie die
lasttragenden Faden der Rundschlin-
gengelege bestehen immer aus dem
gleichen Werkstoff, damit die chemi-
sche Bestandigkeit aller Bestandteile
sowie die werkstoffbedingten Deh-
nungen identisch sind. Fir Hebeban-
der und Rundschlingen kénnen nur
bestimmte chemische Fasern ver-
wendet werden:

Polyester (PES) Etikett:
blau, etwa Trevira hochfest, Diolen,
Terylene,

Polyamid (PA) Etikett: grin,
beispielsweise Nylon, Perlon,

Polypropylen (PP) Etikett:
braun.

Die meisten Hebebander
und fast alle Rundschlingen werden
aus Polyester (PES) hergestellt, Po-
lyester ist faulnisbestandig, wider-
standsfahig gegen Bakterien, Pilze,
Motten, Larven, fast alle Sauren und
Meerwasser, Es ist ausreichend be-
standig in alkalischen Badern. Nach
dem Verwenden in Sduren und Lau-
gen mussen die Bander grindlich
ausgespult werden, weil sonst nach
dem Verdunsten des Wassers im
Gewebe unerwiinschte Konzentra-
tionen der Sauren und Laugen durch
Kristallbildung zerstérend wirken kén-
nen.

Polyamidb&nder *(PA) sind
sehr dehnbar, feuchtigkeitsaufneh-
mend und seifenbestandig. Sie sind
damit fur alkalische B&der sehr ge-
eignet. Der Vorteil von Polyamid liegt
in der auf3erordentlich hohen Ver-
schleif¥festigkeit, ihr Nachteil in der
hohen Dehnung, die bei langerem
Belasten zunimmt.

Polypropylenbander (PP)
werden nur noch sehr selten verwen-
det, Die Tragfahigkeit ist bei gleichem
Querschnitt deutlich geringer als die
von Polyester oder Polyamidb&n-
dern. Sie dehnen sich noch starker
aus als Polyamidbander und sind
deswegen in den Normen nicht mehr
erwahnt. Sie haben aber einen be-
stimmten Einsatzbereich in chemi-
schen Badern, weil Polypropylen
sehr bestandig ist. Polypropylen eig-
net sich damit fir Anwendungen, bei
denen hochste Widerstandsfahigkeit
gegenliber Chemikalien mit Ausnah-
me von Lésungsmitteln verlangt wird,
Die Einsatzbereiche von Polyester-
und Polyamidbandern und -
rundschlingen reichen von - 40'C bis
100°C. Polypropylenbander kdnnen
von 40 °C bis 80 °C eingesetzt wer-
den. Diese Temperaturbereiche kon-
nen sich in chemischer Umgebung
verdndern. Daher sollte fir den je-
weiligen Anwendungsfall der Rat des



Herstellers oder Lieferanten eingeholt
werden. Die Verwendung von Hebe-
bandern verschiedener Materialien
bei einem Hub ist zu vermeiden, weil
diese unterschiedliches Dehnungs-
verhalten haben, und die Last nach
dem Heben mit zwei unterschiedli-
chen Bandern schief hangen wirde.
Bauarten von Hebebandern je nach
Art der Verndhung gibt es Schlaufen-
bander mit verstarkten Endschlaufen,
(DoColor Schlaufenb&nder), Hebe-
béander mit fest eingendhten Endbe-
schlagen, (DoColor Bugelbander);
Hebebander mit austauschbaren
Endbeschlagen, (DoColor Biigelban-
der) sowie endlose Hebebander, (Do-
Color Bandschlingen). Die Endbe-
schldge werden im Regelfall so
hergestellt, dal® an beiden Enden
unterschiedliche Endbeschlage vor-
handen sind. Zum Schniiren wird
der einfache Biigel unter dem Quer-
steg des Durchsteckbiigels durchge-
schoben und in den Kranhaken ge-
hangt. Der metallische Quersteg
kann da bei das Band durchscheu-
ern, insbesondere wenn sehr haufig
Lasten des gleichen Durchmessers
umschnurt werden. Dies ist bei Rohr-
verlegungsarbeiten der Fall, wenn
viele Kilometer gleicher Rohre verlegt
werden. Es ist besonders darauf zu
achten, daf3 die Unterseite der Quer-
stege an den Seiten glatt ist und das
Hebeband nicht aufreiben kann. Da
hierdurch schon Unfalle entstanden
sind, achten jedoch auch die Herstel-
ler dieser Durchsteckbuigel auf die
saubere Verarbeitung der Ouerstege.
Manche Transportaufgaben erfor-
dern méglichst breite Bander, um
eine niedrige Fl&dchenpressung am
Transportgut, wie etwa Sacken, zu
haben. Demgegeniber werden
schmale Bander verwendet, um den
KanteneinreiReffekt beim Schragzug
zu vermeiden, wenn die Bander zum
Stiickguttransport eingesetzt werden
und ein Neigungswinkel nicht vermie-
den werden kann. Es ist deswegen
stets zu Uberlegen, ob man ein ein-
lagiges Band 80 mm breit oder aber
ein zweilagiges Band 40 mm breit
bendtigt.

Abb.7
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Verwendung von Hebebéndern
und Rundschlingen

Hebebander und Rundschlingen dir-
fen nicht geknotet werden. Auch dur-
fen Lasten auf ihnen nicht abgesetzt
oder mit ihnen Uber den Boden ge-
schleift werden, da dadurch das tra-
gende Material beschadigt werden
kann.

Lasten mit scharfen Kanten
oder rauhen Oberflachen dirfen nur
dann mit Hebebandern und Rund-
schlingen gehoben werden, wenn
die gefdhrdeten Stellen des An-
schlagmittels durch einen DolLex-
Schutzschlauch oder eine DolLex-
Festbeschichtung geschutzt sind
oder wenn Kantenschoner verwen-
det werden. Bei verschiebbaren
Schlauchen oder aufsetzbaren
Schlauchen ist besonders darauf zu
achten, daf3 der Schlauch auch tat-
sdchlich an den Stellen sitzt, wo die
scharfen Kanten umschlungen wer-
den. Vorteilhaft ist dabei, dafl} bei
Dehnung des Bandes oder einer
Verschiebung der Kantenschutz an
der Kante ortsfest bleibt. Bei einer
Festbeschichtung kann die Beschich-
tung zerstért werden, wenn sie um
die Kante rutscht, etwa weil beim
paarweisen Einsatz unsymmetrisch
angeschlagen wurde oder das Band
sich dehnt (1994 Unfall mit DM
150000,- Sachschaden). Diinne
Schutzschlauche (rund 2 mm Wand-
starke, gummiertes Gewebe) leisten
keinen geniigenden Schnittwider-
stand an Blechkanten. Sie dienen
der Verbesserung der Scheuerbe-
sténdigkeit. Hebeb&nder und Rund-
schlingen mit Festbeschichtung dur-
fen nur dann geschnirt werden,
wenn Beschlagteile die Kraft linear
einleiten. Das Bandmaterial wirde
sonst durch die hohe Quersteifigkeit
und den Kanteneinflul} der Festbe-
schichtung zerstort.

Hebebénder miissen so an-
geschlagen werden, dal} der Off-
nungswinkel der Endschlaufen an
den Verbindungsstellen 20' nicht
Uberschreitet. Fur grol3e Kranhaken
sollten deshalb Hebebander mit so
langen Endschlaufen gewéhlt wer-
den, daf} dieser Offnungswinkel nicht
Uberschritten wird.

Entsprechend den Forde-
rungen der EG-Maschinenrichtlinie
hat jeder Hersteller Gebrauchshin-
weise fir sein Produkt zu geben.
Diese werden bei Hebebandern und
Rundschlingen h&ufig an kleinen
Zusatzetiketten angebracht oder mit
jeder Lieferung mitgeliefert. Sie ent-
halten wertvolle Zusatzinformationen,
insbesondere bei einer Sonderbau-
form.

Ablegereife von Hebebdandem und
Rundschlingen

Hebebander miissen abgelegt wer-
den bei Garnbriichen/Garnschnitten
im Gewebe von mehr als 10% des
Querschnittes, Beschadigung der
tragenden Nahte, Verformungen
durch Warmeeinflul}, beispielsweise
Reibung und Strahlung sowie bei
Schéden infolge Einwirkung aggres-
siver Stoffe.

Abb.8

biliw -Hebeband- Hantan-
ichener aus Polywrethan
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Rundschlingen missen ab-
gelegt werden bei Beschédigung der
Ummantelung oder ihrer Verndhung;
das innere und AuRere kann sich
unabhangig voneinander bewegen,
so daR durch ein eventuell entstan-
denes Loch nicht die Beschadigung
des Inneren erkannt werden kann.
Weiterhin missen sie abgelegt wer-
den bei Verformung durch Warme-
einflul®, etwa Reibungswarme und
Strahlung sowie bei Schaden infolge
Einwirkung aggressiver Stoffe.
Sowohl in der geltenden Fassung
von DIN 61360 "Hebebander aus
synthetischen Fasern" als auch in
den zukiinftigen européischen Nor-
men fir Chemiefaserhebebénder
(prEN 1492- 1) und Rundschlingen
(pr EN 1492-2) ist keine Ablegereife
durch Zeitablauf festgelegt. Die He-
bebandmaterialien sind heute fir
den Einsatz in unseren Breiten so
lichtstabil, da keine Einsatzfrist
mehr vorgegeben ist. Bei der Ent-
scheidung des Européischen Nor-
menausschusses wurden die
Erfahrungen aller Lander einbezo-
gen. In einigen Landern wurden so-
gar umfangreiche Versuchsergebnis-
se mit lichtausgesetzten
Hebebandern erarbeitet. Es ergab
sich keine Grundlage fir eine solche
Vorschrift.
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