Sichere Benutzung
Anschlagmitteln (IV)

In den Ausgaben dhf 6/97, dhf 7/8-97 und dhf 10/97
wurden die Teile 1, 11 und 111 zu diesem
Themenbereich veréffentlicht. Im folgenden vierten
Teil wird nun auf die europdischen Drahtseilnormen
und Anschlagmittelnormen eingegangen. Es sollen
Fragen beantwortet werden und ein Eindruck soll
vermittelt werden, auf welchem Sicherheitsniveau
zukiinftig die Seilnormung und die Normung der
Anschlagmittel vorgesehen ist. Von Dolezych,
Dortmund

von

Die maligebenden européischen
Hersteller wollten jedoch nicht zulas-
sen, daf in informativen Anh&ngen
zu dieser Norm selbst ihre eigenen
Maltabellen fir Schakel aufgenom-
men werden, damit die technische
Entwicklung gehemmt werden kénn-
te. Wenn auch diese grundséatzliche
Idee dem Anspruch der Europai-
schen Kommission an die Normen-
generation nach der "Neuen Anna-
herung" sehr genau entspricht:
Techniker méchten Normen, nach
denen man auch Produkte herstellen
und kaufen kann. Es muf} also ab-
gewartet werden, was aus einer eu-
ropdischen Schakelnorm wird. Das
jetzige Durcheinander von DIN -
Schékeln nach DIN 82 101 "Schakel"
(entspricht etwa Giteklasse 3) und
verschiedenen "hochfesten" Scha-
keln, die bei gleicher Tragféhigkeit
mit den unterschiedlichsten Gewin-
den und den unterschiedlichsten Far-
ben der Bolzen je nach Hersteller
ausgestattet sind, ist auferordentlich
kundenunfreundlich, zumal Bolzen-
farbe und Schékelgrundkdrperfarbe
nur selten Ubereinstimmen. Es ist
haufig mdglich, bei hochfesten Scha-
keln der gleichen Nenngréf3e ver-
schiedener Hersteller den Bolzen A
in den Schékel des Herstellers B
einzufiigen, doch der Bolzen aus
dem Schakel B paldt dann oft nicht
in den Schékel A. Die haufigste
Bruchursache, namlich der Bolzen-
bruch am Gewindeauslauf, wird nur
dann verhindert, wenn der Bolzen
im vorgesehenen Schékelgrundkor-
per eingeschraubt ist.

Rundstahlketten

Am weitesten fortgeschritten sind
die Normen fir den Bereich der
Rundstahlketten, dem Arbeitsgebiet
des CEN TC 168/WG 1. Im August
96 erschienen und bereits im Amts-
blatt der europaischen Gemeinschaf-
ten als harmonisierte Normen verof-
fentlicht, wurden die damit gtiltigen
Normen:

EN 818 Kurzgliedrige Rund-
stahlketten fiir Hebezwecke Sicher-
heit

Teil 1: Allgemeine Abnahme-
bedingungen (Ausgabe August
1996)

(teilweise Ersatz fur DIN
685-2, 3, 4)

Teil 2: Mitteltolerierte Rund-
stahlketten, Glteklasse 8 (Ausgabe
August 1996)

(Ersatz fir DIN 5687-3)

Teil 4: Anschlagketten, G-
teklasse 8 (Ausgabe August 1996)
(teilweise Ersatz fur DIN 5688-3)

Dazu gehéren die folgenden
Normen, die 1998/99 als harmoni-
sierte Normen zu erwarten sind:

prEN 818 Kurzgliedrige
Rundstahlketten fiir Hebezwecke -
Sicherheit

Teil 3: Mitteltolerierte Rund-
stahlketten, Gliteklasse 4

Teil 5: Anschlagketten, G-
teklasse 4 (neu)

Teil 6: Anschlagketten Fest-
legungen zur Information tUber Ge-
brauch und Instandhaltung, die vom

Hersteller mitzuliefern sind
(teilweiser Ersatz fiir DIN 685-5)

Teil 7: Feintolerierte Rund-
stahlketten fir Serienhebezeuge,
Guteklasse T (Typ T DT und DAT)
(Ersatz fiir DIN 5684-3)

Die wesentlichste Neuerung

ist in DIN EN 818-1 "Kurzgliedrige
Rundstahlketten fir Hebezwecke,
Allgemeine Abnahmebedingungen”
mit den Kennzeichnungsvorgaben
gemacht worden. Zukinftig sollen,
soweit die Normen dafir in Kraft
getreten sein werden, samtliche He-
bezeugketten statt der bisherigen
Kennzeichnung mit Ziffern eine Buch-
stabenkennzeichnung

bekommen, es qilt also zukunftig
folgende Tabelle:

Guteklasse Nennspannung

fein-  mittel- bei der
festge-

tole- tole- legten
Mindes-

riert riert bruchkraft
N/mm'

M 4 400

0 5 500

S 6 630

T 8 800

VA1 10 1000

Nicht alle hier aufgefihrten
Guteklassen sind Gegenstand von
europadischen Normen. Dieses G-
teklassensystem wurde auch fiir Ha-
ken, Einzelglieder, Schdkel und an-
deres Zubehér angewendet, damit
deren Festigkeitszuordnung mit den
jeweiligen Ketten - Glteklassen zum
Ausdruck kommt. im Technischen
Komitee ISO TC 111 hat man sich
ebenfalls entschlossen, diese neue
Kennzeichnung fiir Hebezeugketten
mit den Buchstaben M, P, S, T, DT,
DAT und V (fur eine nur fir Hebe-
zeuge zuklnftige "Glteklasse 10"
)zu Ubernehmen. in absehbarer Zeit
werden also die Kettenfabriken inter-
national entsprechend der DIN EN
818-1 auf die neue Kennzeichnung
umstellen. Fur die Benutzer hat dies
den grofRen Vorteil, daf} einer Kette
sofort anzusehen sein wird, dal} sie
mit niedriger Dehnung fir ein Hebe-
zeug konstruiert wurde und damit
keineswegs als Anschlagkette, fur
die eine hohe Dehnung vorgeschrie-
ben ist, verwendet werden darf. Die
Verwechslungsgefahr ist damit ge-
bannt.

Tragfahigkeitsdifferenzen

Eine besondere Problematik fur eine
hoffentlich kurze Ubergangszeit er-
gibt sich dadurch, dal die Tragfahig-
keiten fir Rundstahlketten nach DIN
EN 8182 und 4, also den neuen har-
monisierten Normen sowie fir die
Zubehorteile entsprechend prEN
16771, entsprechend minimal verén-
derte Tragfahigkeiten gegeniber den
heute benutzten Ketten und Zube-



horteilen haben: Entsprechend den
in anderen Landern geltenden Ge-
pflogenheiten wird die Tragfahigkeit
der 6-mmKette angehoben auf 1, 12
t, die der 10-mm-Kette auf 3,15 t und
die der 13mm-Kette auf 5,3 t. Ent-
sprechend werden die zukinftigen
Kettengehdnge fir den 3- und 4-
Strang auch erhdhte Tragféhigkeiten
erhalten; die Guteklasse 8 wird eu-
ropaweit eben auch verstanden als
Sinnbild fir hohe Tragfahigkeit bei
geringem Gewicht. Die auf dem
Markt zur Zeit befindlichen Zubehor-
teile sind zwar im Regelfall wegen
des Exportes entsprechend diesen
Tagfahigkeiten bemessen; die Her-
stellerbescheinigungen entsprechen
jedoch noch den alten Werten zudem
ist prEN 16771 bereits durch die
erste Abstimmung gelaufen. Eine
Fertigstellung ist jedoch erst Ende
1997 zu erwarten. insofern werden
zukinftig die Prifzeugnisse und Her-
stellerbescheinigungen fur diese
Bauteile lauten: Tragfahigkeit ent-
sprechend DIN EN 818-2, gefertigt
entsprechend DIN 5691. Nur solche
Hersteller, die bereits heute die er-
héhten Anforderungen an die Pri-
fung entsprechend prEN 1677-1 er-
fullen, dirfen auf diese Norm Bezug
nehmen. Da dieser erhéhte Aufwand
zwar bezahlt werden muf3, voraus-
sichtlich jedoch bei dem hohen Qua-
litdtsstandard der heutigen Produkte
zu keiner wirklichen Produktverbes-
serung, sondern nur zu einer abge-
sicherteren Stellung zum Haftpflicht-
versicherer dient, wird man diese
Zusatzkosten so spat wie moéglich
einkalkulieren wollen. Fiir den Benut-
zer ergeben sich durch die minimale
Anpassung der Werkstoffanforderun-
gen und der Warmebehandlungs-
temperatur von nunmehr mindestens
4000C jedoch keine Einschrankun-

Aus neuen Ketten mit Her-
stellererklarung entsprechend DIN
EN 8182 und wie beschrieben doku-
mentierten Zubehorteilen stellt dann
der Kettenmontagebetrieb die An-
schlagketten 6, 10 und 13 mm mit
den neuen, héheren Tragfahigkeiten
her. Da dieser Ubergang voraussicht-
lich bis Mitte 1998 dauert, werden
sicherlich die berufsgenossenschaft-

lichen Tragfahigkeitstabellen erst
1999 auf diese Werte umgestellt.
Verbindlich ist immer der Tragfahig-
keitsanhanger am Anschlagmittel.
Durch den nach wie vor von den
maflgeblichen Ketten und -
zubehdrherstellern weltweit verwen-
deten Stempel dem Zulassungszei-
chen des Hauptverbandes der ge-
werblichen Berufsgenossenschaften
e. V., ist die Uberprifung der Herstel-
ler und damit zusétzliche Sicherheit
gewabhrleistet.

Hersteller mit diesem Zeichen wer-
den routinemaRig spatestens nach
zwei Jahren einem Firmenaudit un-
terzogen, bei dem umfangreiche
KontrollzerreilRversuche durchgefiihrt
werden. im gewerblichen Bereich ist
es in ganz Europa Ublich, diesem
Zeichen zu vertrauen, das zukiinftig
auf der Basis der neuen europai-
schen Normen erteilt wird.

Da die neue Norm Uber An-
schlagketten (DIN EN 8184) keine
definierten Abmessungen fiir Aufhan-
geringe enthélt, sondern nur die ge-
nerellen Anforderungen, ist im Nor-
menausschull Rundstahlketten ein
Normentwurf in Arbeit flr eine neue
Norm DIN 5688-3 "Anschlagketten,
Guteklasse 8, Teil 3: Aufhangeglie-
der, Zwischenglieder, Verbindungs-
glieder". Diese Norm ist als Restnorm
daflr gedacht, eine Erganzung zu
DIN EN 818-4 zu bilden, damit die
marktiblichen Abmessungen, zum
Teil aus Rationalisierungsgriinden
etwas anders als heute ublich, fest-
gelegt werden. Der Kunde kann dann
ein konkretes Produkt nach einer
Norm bestellen. Wegen der grof3en
Varianten auf dem europaischen
Markt war es nicht mdglich, eine
solche Tabelle als informativen An-
hang an die européische Anschlag-
kettennorm anzuhangen. Zudem
sind die in Deutschland ublichen
Aufhdngeringe schon immer so aus-
gelegt worden, daf® durch dicke
Querschnitte und damit eine verrin-
gerte Flachenpressung der Kranha-
ken geschont wird. Die Kriterien zur
Verformung in DIN EIN 818-4 erlau-
ben auch diinnere und damit billigere

Aufhangeringe. Solche Aufhangerin-
ge verursachen einen hohen Haken-
verschleill und damit Mehrkosten.

Es ist so fur den Normbenut-
zer vielleicht etwas schwieriger, aber
die Kaufer loser Aufh&ngeringe sind
im Regelfall Konfektionsbetriebe, die
die notwendige Fachkunde haben,
um aus zugelieferten Einzelteilen mit
hoher Sachkunde Anschlagmittel
herzustellen. Daher ist es fir den
Endbenutzer wichtig, bei einem se-
ridsen Anbieter zu kaufen.

Hebebidnder

Die neuen europaischen Normen fir
Hebebander und Rundschlingen sind
noch nicht vollsténdig fertiggestellt,
es gab jedoch auf der Basis der bei-
den Entwiirfe prEN 1492-1 "Hebe-
bander, Sicherheit Teil 1: Anforde-
rungen an flachgewebte Hebebander
aus Chemiefasern" und prEN 1492-
2 "Hebebander, Sicherheit Teil 2:
Anforderungen an Rundschlingen
aus Chemiefasern" bereits im Frih-
jahr 1996 die Europdische Ein-
spruchssitzung, Es ist zu erwarten,
dafl 1997 die Endabstimmung fur
diese Normen erfolgen wird. Diese
Normen bedingen jedoch eine grofie
Neuerung fir alle Anwender, die auf
dem gesamten européischen Markt
bereits den Normentwirfen zum
Durchbruch verholfen haben: die
tragféhigkeitsbezogene Farbe. He-
bebander und Rundschlingen im Ein-
zelstrang haben bereits heute auf-
grund des Marktdruckes und des
vorliegenden européischen Entwur-
fes folgende Farben:

t

1 violett
2 grin

3 gelb

4 grau

5 rot

6 braun
8 blau

10 orange
,uber

10 orange

Zudem wird verlangt, daf}
die Endschlaufen von Hebebandern
verstarkt sein missen. Damit wird
nicht nur verhindert, dafy minderwer-



tige Bander ohne Scheuerschutz
verkauft werden, sondern daf} diese
minderwertigen Produkte auch noch
mit dinnerem Gurtbandmaterial her-
gestellt werden kénnten. Die notwen-
digen Bruchkréfte fur die Typprifung
werden deutlich reduziert durch die
Verndhungen der Schlaufenverstar-
kung. Ein Hersteller, der sich diesen
Arbeitsgang spart, kénnte auch billi-
geres Band nehmen. Dies ist eben
zukunftig durch die européische
Norm unmdglich. Zudem sind die
neuen Etiketten dergestalt verlangert,
daf ein Zusatzfeld mit allen notwen-
digen Daten fir die Ruckverfolgbar-
keit am Etikett hangt und zum Anna-
hen des Etikettes dient. Bei
abgerissenen Etiketten kann durch
das Auftrennen der Naht auf dem
Restfeld, das im Hebeband verblie-
ben ist, immerhin der Hersteller und
sein Rickverfolgbarkeitscode fest-
gestellt werden. Nur Produkte, die
bereits alle Merkmale der neuen
Norm tragen, dirfen entsprechend
gekennzeichnet sein. Mit dem Er-
scheinen dieser europadischen Norm
wird die jetzt geltende Norm DIN
61360-1 und DIN 61360-2 zurtickge-
zogen einschlielllich des Anderungs-
entwurfes von 1992 DIN 61360-2/A2,
der nur die Absicht hatte, den durch
die Maschinenrichtlinie gednderten
Benutzungsfaktor von 7 gegenliber
frher 8 umzusetzen .

Seit Beginn des Européi-
schen Binnenmarktes ist es in
Deutschland (leider noch nicht in
GrofRbritannien, wo man weiterhin
auch entsprechend alten Gewohn-
heiten mit 6 arbeitet) marktublich
geworden, entsprechend der Maschi-
nenrichtlinie Hebeb&ander mit dem
Faktor 7 auszuliefern. Dies ist jedoch
keineswegs ein Sicherheitsfaktor.
Die dynamischen Belastungen beim
Heben sind so stark, daf} die Impulse
haufig das Zweieinhalbbis Dreifache
der Kraft erzeugen, die der zu tra-
genden Masse entspréache. Zudem
nutzt sich ein Band durch inneren
und auleren Verschleil® schnell ab.
Der von der Richtlinie vorgeschrie-
bene Faktor dient dazu, Uber die
vorhersehbare Lebensdauer einen
sicheren Betrieb dieser Bénder zu
gewahrleisten. Es kénnen auch noch
Béander mit dem Sicherheitsfaktor 8
eingesetzt werden, wenn die bisher
gemachten Erfahrungen aufgrund
der betrieblichen Einsatzbedingun-
gen positiv waren.

Demgegentuber ist in den
deutschen Hebebandnormen als
auch in der internationalen Hebe-
bandnorm ISO 4878 vorgesehen,
daf die Beschlagteile entsprechend
dem Tragfahigkeitsfaktor 4 ausgelegt
sind. Bei diesen ist der Verschleil3
ahnlich wie bei Ketten zu beurteilen;
diese Bauteile halten wesentlich Ian-

ger als die dazugehérigen Hebeban-
der oder Rundschlingen. Rundschlin-
gengehdnge missen so zusammen-
gebaut sein, dal die
Ubergangsglieder zu anderen An-
schlagmitteln so breit und glatt aus-
gelegt sind, dal® die Rundschlinge
nicht im Ubergangsbereich zerschnit-
ten wird. Ein kirzlich durchgefihrter
Versuch mit einem 3-t-Hebeband in
einem 3,2 t tragenden Standardket-
tenverbindungsglied (10/8) zeigte
mit dem Ergebnis 106 kN (entspricht
10,6 t und damit nur Rest-Faktor
3,5), dal} hier nach kurzzeitiger Be-
nutzung oder bei einem impulsférmi-
gen Hub zu erwarten ist, da® die
Rundschlinge vom scharfkantigen
Kettenverbindungsglied zerschnitten
wird!
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Faserseile

Die neuen europaischen Normen fir
Faserseile wurden im CEN TC 148
"Textilien und textile Erzeugnisse"
erarbeitet. Diese Normen sind bereits
vollstdndig erschienen. Geandert
wurden die Vorgaben fiir die Kenn-
faden und Streifen; die Hersteller
setzen diese Anderungen bereits
um. Die Vorgaben fur die Thermofi-
xierung von Chemiefaserseilen konn-
ten erfreulicherweise fir die Benutzer
durchgesetzt werden. So springt ein
nach den neuen Normen hergestell-
tes Seil nicht auf.

Leider fehlt noch die dazu-
gehdrige Norm fiir Anschlagseile aus
Faserseilen. Diese Norm ist zwar im
CEN TC 168/WG 3 in Vorbereitung,
hat aber der Arbeitsgruppe noch
nicht vorgelegen. Erst hier werden
die neuen Tragfahigkeitstabellen ent-
sprechend dem durch die Maschi-
nenrichtlinie vorgegebenen Faktor 7
umgesetzt. Bis dahin ist man weiter-
hin auf die deutsche Anschlagfaser-
seilnorm

DIN 83302 angewiesen, oder aber
ein Herstellerbetrieb stellt von sich
aus auf den Faktor 7 der Maschinen-
richtlinie um. Dann gelten die Werte

auf dem Tragfahigkeitsanhanger, der
Hersteller kennzeichnet mit CE wie
bei allen anderen verwendungsferti-
gen Anschlagmitteln und liefert die
Konformitatserklarung mit. In seinen
technischen Unterlagen dokumentiert
er dann auch die Prototyp-
Zerreildversuche. in der europaischen
Faserseilanschlagfaserseilnorm wird
verankert, wie auch in der Unfallver-
hatungsvorschrift, dal® Faserseile
aus Polyethylen nicht zum Heben
von Lasten geeignet sind.

Neu sind die drei folgenden
Normentwiirfe E DIN 83329, E DIN
83307 und E DIN 83319 E DIN
83329 lautet: "Schiffe und Meeres-
technik; Polypropylenfaserseile aus
Garnen nach dem Bastfaserspinn-
verfahren". Mit dieser Norm soll das
weiche, griffige Polypropylenseil be-
schrieben werden, das fur Handlaufe
und fiir ahnliche Architekturzwecke
eingesetzt werden kann im Gegen-
satz zu den in DIN EN 699 genorm-
ten Polypropylen 2, das Seile mit
hoéheren Festigkeitsforderungen ab-
deckt. Der Neuentwurf E DIN 83307:
"Schiffe und Meerestechnik; Rund
und spiralgeflochtene Chemiefaser-
seile ist vorgesehen als zusammen-
fassende Restnorm und damit Teil-
Ersatz fur DIN 833053, DIN 83330,
DIN 83331 und DIN 83334, um die
Rundgeflecht-, Spiralgeflecht- und
Kernmantelgeflecht-Macharten von
Seilen abgedeckt zu haben, die in
der europaischen Normung vernach-
lassigt wurden. Es handelt sich hier
also entsprechend der anschlieend
geschilderten Norm um Restnormen,
die als "Luckenfiller" die Segmente
abdecken sollen, die von der euro-
paischen Normung deshalb offenge-
lassen wurden, weil in anderen eu-
ropdischen Staaten kein
entsprechender Bedarf fiir diese Pro-
dukte besteht.

Eine sicherheitstechnisch
sehr wesentliche Anderung ergibt
sich durch E DIN 83319 "Faserseile,
Spleilde, Definitionen, Sicherheits-
technische Anforderungen, Prifung".
In dieser Norm wird die Tragfahigkeit
von langgespleiften Naturfaser- und
Chemiefaserseilen herabgesetzt auf
maximal 60 % der Tragfahigkeit des
unverletzten Stranges. Grundlage
dieser Entscheidung ist ein Unfall,
bei dem festgestellt wurde, daf} bei
langgespleildten Seilen nach langerer
Benutzung die Verbindung nicht so
intensiv ist, dal ein sicherer Betrieb
mdglich ist. In der zukinftigen euro-
paischen Norm wird der Langspleif}
nicht in offizieller Form beschrieben,
aber erwdhnt werden; die Norm wird
auf den Kurzspleild abgestellt. Auf
jeden Fall mufd der Hersteller eines
LangspleiRes durch Typprufungen
nachweisen, dal die notwendige
Festigkeit seiner Spleillmethode ge-



geben ist. Die Spleif3ldnge mul} dabei
mindestens 100 d betragen. Bei Che-
miefaserseilen kann der Faktor 100
noch zu klein sein. Damit zeigt sich,
dal langgespleilten Endlosseile
mindestens eine innere Lange von
400 d haben missen, sonst ist es
nicht méglich, das Seil zu benutzen,
ohne dal} der eigentliche Langspleil3
im. Haken oder an der Last liegt.

An der Entwicklung der Fa-
serseile und der Vorlage der Rest-
normen sieht man, wohin das euro-
paische Normensystem fuhrt: Der
Hersteller hat mehr Freiraum, ent-
sprechend den Anforderungen der
europaischen Norm sein Produkt zu
gestalten. Er darf von der Norm ab-
weichen, soweit sie nicht vertraglich
fixiert wurde, wenn er die gleiche
Sicherheit auf andere Weise erreicht.
Wer als Kunde jedoch ein spezielles
Produkt benétigt, mufd dies mit dem
Hersteller vereinbaren oder entspre-
chend den zukinftigen Zusatz und
Restnormen detailliert beschreiben,
Unterzieht er sich nicht dieser Miihe,
erhalt er vielleicht ein Produkt, das
er sich vollstandig anders vorgestellt
hat. Ob das Sinn einer "Normung"
sein kann, kann bezweifelt werden.
Gleichwohl, sicherheitstechnisch sind
die neuen Normen nicht zu bean-
standen, durch wenige Nummern-
blécke wird das System relativ tiber-
sichtlich. Es ist klug, zukunftig die
Entwicklung der deutschen Zusatz-
und Restnormen zu beobachten,
damit man als Kunde das erhélt, was
man bestellt. Der Hersteller hat seine
rechtlichen Verpflichtungen damit
abgedeckt, den zutreffenden Richtli-
nien, hier der Maschinenrichtlinie,
umgesetzt in deutsches Recht durch
die 9. Verordnung zum Gerétesicher-
heitsgesetz und der jeweiligen euro-
paischen Norm, zu gentgen.
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